BETRIEBSANLEITUNG FUR DRAHTSCHWEISSMASCHINEN

WICHTIG:

VOR DER INSTALLATION, DEM BETRIEB UND VOR
WARTUNGSARBEITEN GLEICHWELCHER ART ANDER
MASCHINE MUSS DIE VORLIEGENDE BETRIEBSAN-
LEITUNG AUFMERKSAM GELESEN WERDEN.
BESONDERE BEACHTUNG IST DEN SICHERHEITS-
VORSCHRIFTEN ZU WIDMEN. SOLLTEN SIE
HINSICHTLICH DIESER ANWEISUNGEN IRGEN-
DWELCHER WEITEREN KLARUNGEN BEDURFEN,
WENDEN SIE SICH BITTE AN IHREN HANDLER.

1 VORBEMERKUNG

Dieses Gerat darf ausschlieBlich fur SchweiBarbeiten
verwendet werden. Es darf nicht zum Enteisen von
Rohrleitungen verwendet werden.

Die Anleitungen im Kapitel uber die
VORSICHTSMASSREGELN sind unbedingt zu befolgen.

Die Absétze sind zum Teil mit Symbolen gekennzeichnet,
die entweder auf Situationen, die gréBte Vorsicht erfordern,
oder auf praktische Ratschlage oder auf zusétzliche
Informationen hinweisen.

Das vorliegende Handbuch muf3 sorgféltig, an einem allen
Interessierten leicht zuganglichen Ort aufbewahrt werden.
Es muB3immer dann zu Rate gezogen werden, wenn Zweifel
auftreten. Das Handbuch mufB3 wéhrend der gesamten
Lebensdauer der Maschine aufbewahrt und auch zur
Ersatzteilbestellung herangezogen werden.

1.1  AUFSTELLUNG

Die Maschine aus der Verpackung nehmen und an einem
ausreichend beliifteten, moglichst staubfreien Ort aufstellen.
Darauf achten, daf die Lufteintritts- und austrittséffnungen
fur die Kuihlung nicht verdeckt werden.

ACHTUNG: EIN UNZUREICHENDER LUFTSTROM fihrt
zur Uberhitzung und méglicherweise zu Schaden an den
internen Baugruppen der Maschine.

Um die Maschine einen freien Raum von mindestens 500
mm Breite lassen.

Keinerlei Filtervorrichtung vor den Lufteintrittséffnungen
dieser SchweiBmaschine anbringen.

Die Garantie erlischt, wenn irgendeine Filtervorrichtung an
der Maschine angebracht wird.

Die mitgelieferten Teile It. Abbildung 1 anbauen.
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2 GERATEBESCHREIBUNG

A) Schalter
Zum EIN- und AUS-Schalten der Maschine und zum
Einstellen des SchweiBspannungsbereichs.
B) Regler
Zum Einstellen der Drahtvorschubgeschwindigkeit.
C)  Werkstiickleitung.
D) Gelbe LED.|}
Diese LED leuchtet auf, wenn der Thermostat den
SchweiBvorgang unterbricht.
E) Griine LED.
Diese LED zeigt an, daf3 die Maschine eingeschaltet

ist.
F) Schlauchpaket.
G)  Griff.

Der Griff darf nicht zum Anheben der Maschine
verwendet werden.
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Abb. 2

3 ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

3.1 SPEZIFIKATIONEN
Diese SchweiBmaschine gestattet das Schwei3en von
weichem und rostfreiem Stahl und von Aluminium.

3.2 ERLAUTERUNG DER TECHNISCHEN DATEN

EN60974.1 Die Konstruktion der SchweiBmaschine ist
konform mit dieser internationalen Norm.

N° Seriennummer, die bei allen Anfragen in




Zusammenhang mit der Maschine angegeben
werden muf3.
Transformator - Gleichrichter, einphasig.

AuBere Eigenschaft der Maschine.

Uo Sekundéarleerlaufspannung (Spitzenwert).

X Die Einschaltdauer, ausgedruckt in Prozent
bezogen auf 10 Minuten, ist die Zeit, Gber die
die Maschine mit einem festgelegten
Schweilstrom betrieben werden kann, ohne
daB es zu einer Uberhitzung kommt.
Beispiel: X = 60% bei lo =100 A:

Das heif3t, daf3 die Maschine mit einem
SchweiBBstrom Is = 100 A innerhalb des
Zeitraums von 10 Minuten fir die Dauer von 6
Minuten, d.h. 60%, schwei3en kann.

o SchweilBBstrom.

U> Sekundarspannung bei Schweil3strom I.

U4 Nennversorgungsspannung.

1-50/60 Hz Einphasenversorgung 50/60 Hz.

14 Stromaufnahme bei entsprechendem

Schweif3strom I

Schutzart des Gehauses.

Grad 1 als zweite Ziffer bedeutet, daf3 diese

Maschine nichtim Freien bei Regen betrieben

werden darf.

@ Zum Betrieb in RAumen mit erhéhtem Risiko

zugelassen.
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Anmerkung: das Gerat wurde flir den Betrieb in Raumen mit
Verunreinigungsgrad 3 geplant (siehe IEC 664).

3.3 BESCHREIBUNGDERSCHUTZEINRICHTUNGEN

Dieses Gerat wird durch einen Thermostat mit Schliesser
geschutzt, der auf dem Leistungstransformator angeordnet
ist.

Wenn der Thermostat anspricht, unterbricht die Maschine
den SchweiBBvorgang; der Ventilator arbeitetjedoch weiterhin
und die gelbe LED leuchtet auf.

Nach dem Ansprechen des Thermostaten einige Minuten
abwarten, damit die Maschine abkihlen kann.

4 INSTALLATION

Die Maschine muf3 vom Fachmann installiert werden. Alle
Anschlisse sind in Ubereinstimmung mit den geltenden
Vorschriften und unter strengster Beachtung der
Unfallverhitungsvorschriften (siehe Norm CEl 26-10
CENELEC HD 427) auszufiihren.

Sicherstellen, da3 der Drahtdurchmesser dem auf der Rolle
angegebenen Durchmesser entspricht; anschlie3end die
Drahtspule montieren. Sicherstellen, daf3 der Draht in der
Rille der Rolle 7 lauft.

Vor dem AnschlieBen des Netzkabels 23 sicherstellen, daf3
die Netzspannung mit der Nennspannung der
SchweiBmaschine Gbereinstimmt.

AnschlieBend folgendermaf3en vorgehen:

a) wirddie Maschine festan das Netzangeschlossen,
d.h. ohne Stecker, muBB3 ein Hauptschalter
zwischengeschaltet werden, dessen Nennstrom
mit den Angaben auf dem Leistungsschild der
Maschine Ubereinstimmt;

b) wird die Maschine mit einem Stecker an das Netz
angeschlossen, einen Stecker verwenden, dessen
Nennstrom mit den Angaben auf dem
Leistungsschild der Maschine Ubereinstimmt.In
diesem Fall muB3 der Stecker dazu verwendet, die

Maschine allpolig vom Netz zu trennen, nachdem zuvor der
Schalter 47 auf ,0“ geschaltet wurde.

Der gelb-grine Leiter muB3 an die Erdungsklemme
angeschlossen werden. Die Werkstickklemme 37 mit dem
zu schweilBenden Werkstiick verbinden.

Der Schwei3stromkreis darf nicht absichtlich in direkten
oderindirekten Kontakt mit dem Schutzleiter geraten, sofern
dies nicht Uber das Werkstuck selbst geschieht.

Wenn das Werkstiick absichtlich Gber den Schutzleiter mit
der Erde verbunden wird, muf3 diese Verbindung so direkt
wie mdglich gestaltet werden. Der hierzu verwendete Leiter
mufB3 einen Querschnitt aufweisen, der mindestens gleich
dem Querschnitt der Ruiickleitung ist, und an der gleichen
Stelle an das Werkstlick angeschlossen werden wie die
Ruckleitung. Hierzu entweder die Ruckleitungsklemme oder
eine unmittelbar daneben angeordnete zweite
Werkstlckklemme verwenden.

Es ist jede VorsichtsmaBnahme zu ergreifen, um
vagabundierende Schwei3strome zu vermeiden.

Die Maschine mit dem Schalter 47 einschalten.

Die konische Gasdlse 44 im Uhrzeigersinn drehen, um sie
herauszuziehen.

Die Stromdiise 43 abschrauben.

Vor dem Betdtigen des Brennertasters erst die
Betriebsanleitung sorgfiltig lesen!

Es ist sehr wichtig, da3 man vor dem Austauschen der
Drahtspule oder der Drahtvorschubrolle sicherstellt, daf3 die
Maschine ausgeschaltet ist, damit gewéhrleistetist, dal3 der
Drahtvorschubmotor nichtunvorhergesehenerweise anlauft.
Den Brennertaster 39 driicken und erst nach dem Austreten
des Drahts l6sen.

Der SchweiBdraht kann Stichverletzungen verursachen.
Den Brenner bei der Montage des Schweil3drahts nicht
gegen den Korper, gegen andere Personen oder Metalle
richten.



Die Stromduse 43 wieder festschrauben und sicherstellen,
daB der Lochdurchmesser dem Durchmesser des
verwendeten Drahts angemessen ist.

Die konische Gasdiise 44 durch Drehen im Uhrzeigersinn
wieder einfihren.

4.1 ANSCHLUSS DES GASSCHLAUCHS

@ Die Gasflasche muf mit einem Druckminderer und einem
DurchfluBmeter ausgertistet werden.

® Wenn die Gasflasche auf der Abstellflache fiir die
Gasflasche der Maschine angeordnet wird, muf3 sie
mit der hierfir vorgesehenen Kette befestigt
werden.DieFlasche muf3 so bemessen sein, dal3 sie die
Standfestigkeit der Maschine nicht beeintrachtigt.

@ Erst nachdem die Gasflasche korrekt angeordnet wurde,
den auf der Rilckseite der Maschine austretenden
Gasschlauch an den Druckminderer anschlieB3en.

@ Die Gasflasche 6ffnen und den DurchfluBmeter auf ca. 8
bis 10 I/min einstellen.

ACHTUNG: Prifen, ob das verwendete Gas mit dem zu
schweif3enden Werkstoff vertréaglich ist.

4.2 ALLGEMEINE HINWEISE

Vor Inbetriebnahme der SchweiBmaschine sind die Normen
CEIl 26/9 bzw. CENELEC HD 407 und CEIl 26/11 bzw.
CENELEC HD 433 aufmerksam zu lesen. AuBBerdem ist
sicherzustellen, daf3 die Kabelisolierung, das Schlauchpaket
und die Werkstickleitung unversehrt sind.

5. AUSFUHREN DER SCHWEISSUNG

5.1 SCHWEISSEN VON WEICHSTAHL

5.1.1 Mit Schutzgas

Zum SchweifBen von weichem Stahl kann man ARGON

75% + COs 25% bzw. CO5 100% verwenden.
Die Leitungen wie in der Abbildung 3 gezeigt anschlie3en.

.
Die SchweiBspannung mit dem Drehknopf des Wechsel-
schalters 47 einstellen.

Den Brenner an die zu schweiBende Stelle annéhern und
den Brennertaster 39 driicken.

Den Drehknopf des Potentiometers so einstellen, dal3 das
beim SchweiBBen entstehende Gerdusch konstant und
kontinuierlich ist.

Wenn die Geschwindigkeit zu hoch ist, neigt der Draht dazu,
sich gegen das Werkstick zu stemmen; ist die
Geschwindigkeit zu niedrig, schmelzt der Draht in
unregelmafigen Tropfen oder der Lichtbogen erlischt.
Nach dem Schweif3en die Maschine ausschalten und das
Ventil der Gasflasche schlieBBen.

Die korrekte Brennerneigung ist in Abb. 5 illustriert.

5.1.2 Ohne Schutzgas
Die Leitungen wie in der Abbildung 4 gezeigt anschlie3en.
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Man darf nur Fulldraht mit Seele o 0.9 verwenden, die der
Norm AWS AS E71 Tli bzw. E71 TGS entsprechen und flr
den Einsatz ohne Schutzgas geeignet sind.

Die Klemme der Werkstickleitung mit dem Werkstiick
verbinden. AnschlieBBend die in Abschnitt 5.1.1. gegebenen
Anweisungen befolgen.

Zur Beachtung: um durchgehende und gut geschitzte
SchweiBBnahte zu erhalten, stets von links nach rechts und
von oben nach unten schwei3en.

Nach jeder SchweiBBung die Schlacke entfernen.

Die korrekte Brennerneigung ist in Abb. 5 illustriert.

5.2 SCHWEISSEN VON ALUMINIUM

Die SchweiBmaschine muf3 wie fir das SchweiBen von
Weichstahl unter Schutzgas eingerichtet werden, wobei
allerdings folgende Unterschiede zu beachten sind:

- ARGON 100% als Schutzgas zum Schweif3en.

- Ein Drahtals Schweif3zusatz mit einer dem zu schweiBenden
Werkstoff entsprechenden Zusammensetzung:

- zum SchweiBen von ALUMAN Draht mit 3 - 5% Silizium;
- zum SchweiBen von ANTICORODAL Draht mit 3 - 5%
Silizium;

- zum Schweif3en von PERALUMAN Draht mit 5% Magne-
sium;

- zum Schweif3en von ERGAL Draht mit 5% Magnesium.
Fir Aluminium spezielle Schleifscheiben und Bursten




verwenden, die niemals fur andere Werkstoffe verwendet
werden.

STETS DARAN DENKEN: Sauberkeit ist Qualitat!

Die Drahtspulen mussen in Nylonsdcken mit einem
Entfeuchtungsmittel aufbewahrt werden.

Die korrekte Brennerneigung ist in Abb. 5 illustriert.

5.3 SCHWEISSEN VON ROSTFREIEM STAHL

Die SchweiBmaschine muf3 wie fir das SchweiBen von
Weichstahl unter Schutzgas eingerichtet werden, wobei
allerdings folgende Unterschiede zu beachten sind:

- Spule mit Draht aus rostfreiem Stahl, dessen Eigenschaften
mit der Zusammensetzung des zu schweiBenden Stahls
vertraglich sind;

- Gasflasche mit 98% ARGON und 2 % O, (empfohlene
Zusammensetzung).

Die empfohlene Brennerneigung und die SchweiBrichtung
sind in Abbildung 6 angegeben.
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6. WARTUNG UND KONTROLLEN

Die Wartung der Maschine muf3 vom Fachmann ausgefihrt
werden.

6.1 ALLGEMEINE HINWEISE

@ Vor Beginn jeglicher Kontroll- und Wartungsarbeiten die
Maschine ausschalten und den Netzstecker aus der
Steckdose ziehen.

@ Die beweglichen Maschinenelemente kénnen schwere
Verletzungen verursachen.

@ Nicht in die N&he der beweglichen Maschinenelemente
kommen.

® GLUHENDE OBERFLACHEN kénnen schwere
Verbrennungen verursachen.

@ VorBeginnderWartungsarbeiten die heiBen Teile abklihlen
lassen.

@ RegelmaBig Staub und Fremdkoérper entfernen, die sich
moglicherweise auf dem Transformator oder den Dioden
abgelagerthaben. Hierzu einen Strahl trockener und sauberer
Luft verwenden.

@ Beim Rickbau der Drahtvorschubrolle darauf achten, daf3
die Rille mit dem Draht gefluchtet ist und dem
Drahtdurchmesser angemessen ist.

@ Das Innere der Gasdise stets sauber halten, damit sich
keine metallischen Briicken aus Schwei3spritzern zwischen
Gas- und Stromduse bilden.

@ Sicherstellen, daB die Austrittsbohrung der Stromdise
nicht GbermaBig vergréBert ist; andernfalls die Dlse
austauschen.

@ Den Brenner unbedingt vor Schldgen oder harten St63en
schutzen.

6.2 REPARATUR DER SCHWEISSMASCHINE

Die Erfahrung hat gezeigt, daf3 viele tdédliche Unfalle auf
unsachgemal ausgeflhrte Reparaturen zurlckzufiihren
sind. Aus diesem Grund ist die sorgfaltige und umfassende
Uberpriifung der SchweiBmaschine nach der Reparatur
ebenso wichtig, wie die Prifung einer neuen Maschine.
Darlber hinaus werden die Hersteller auf diese Weise davor
geschutzt, fur Fehler verantwortlich gemacht zu werden, die
andere verschuldet haben.

6.2.1 Bei der Durchfilhrung von Reparaturen zu
beachtende Vorschriften

@ Wenndie Transformator- oder Drosselspulen neu gewickelt
wurden, muf3 die SchweiBmaschine die
Spannungsprifungen wie in Tabelle 2 von Absatz 6.1.3 der
EN-Norm 60974 (CEIl 26.13) bestehen. Die Konformitat
muf3 wie in Absatz 6.1.3 angegeben bescheinigt werden.
@ Wenn keinerlei Neuwicklung vorgenommen wurde, muf3
eine gereinigte und/oder lberholte SchweiBmaschine eine
Spannungsprifung mit Spannungswerten gleich 50% der in
Tabelle 2 von Absatz 6.1.3 angegebenen Werte bestehen.
Die Entsprechung ist wie in Absatz 6.1.3 angegeben zu
bescheinigen.

@ Nach einer Neuwicklung und/oder dem Austausch von
Bauteilen darf die Leerlaufspannung nicht die in Absatz
10.1 der EN-Norm 60974.1 angegebenen Werte
Uberschreiten.

® Wenn die Reparaturen nicht vom Hersteller ausgefihrt
werden, missen die reparierten SchweiBmaschinen, bei
denen Komponenten ausgetauscht oder modifiziert wurden,
mit einer Kennzeichnung versehen werden, der zu
entnehmen ist, wer die Reparaturen durchgefuhrt hat.

@ Nach dem Ausfiihren von Reparaturen darauf achten
die Verkabelung soanzuordnen, daf3 eine sichere Isolierung
zwischen Primé&r- und Sekundarseite der Maschine
gewahrleistet ist. Sicherstellen, daB die Kabel nicht mit
beweglichen Teilen oder mit Teilen, die sich, wéhrend des
Betriebs erwéarmen, in Berlhrung kommen kénnen. Alle
Kabelbinder wieder wie zuvor anbringen, damit es nicht zu
einem Schlu3 zwischen Primar- und Sekundarkreis kommen
kann, wenn sich ein Leiter 16st oder bricht.



6.3 BETRIEBSSTORUNGEN

STORUNG MOGLICHE URSACHE ABHILFE
Begrenzte Netzsicherung Sicherungauswechseln
Stromabgabe durchgebrannt
Diode bzw. Dioden Austauschen
durchgebrannt
Steuerplatinedurchgebrannt | Austauschen
Elektrische Leistungsan- Alle AnschliiBe festziehen
schliisse derBrenneroder
Werkstiickleitung gelost
Wackelkontakt beim Umschalteraustauschen
Umschalter fiir die
Spannungsregelung
SchweiBung mit Falsche Einstellung der Einstellungen mitden
vielen SchweiBparameter Potentiometernfiir die Regelung
Metallspritzen der Spannung und der
Drahtgeschwindigkeit
vornehmen.
Ungeniigende Erdung Uberpriifen
DerDrahtriickt Rilleder Drahtvorschubrolle | Die Rolle austauschen
nichtoder" ' zubreit
unregelmafigvor Drahtfiihrungsspiraleversopft | Herausziehen und renigen
Stromdiise verstoft Austauschen
Der Draht klemmt | Stromdiisendurchmesser Auswechseln
oder knickt zwi- | flasch.
schen den Draht- [ PR -
vorschubrollenund aDLIIZR:rIilc?hntgt”eIsmlcmncmlg Ausrichten
der Drahtfiihrungs- d
spiraleaus. Drahtfiihrungsspiraleverstopft | Herausziehenund reinigen
Poreninder Ungeniigendes Schutzgas | DiegasdurchfluBmengeerhdhen
SchweiBnaht - TS —
SchweiBlkanten zu stark | Sorgfaltigmiteiner Drahtbiirste
oxidiert. reinigen.
Gasdiise durch Spritzer Ausbauen und reinigen. Hierbei
teilweise odervolligverstopft | daraufachten, die
gasaustrittsbohrungennichtzu
verstopfen. Ansonsten
austauschen.

7 SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

7.1 Feuer

® Wenn Funken sprihen, heiBe Schlacken

oder glihende Stiicke vorhanden sind, muf3
== jede Flammenbildung verhindert werden.

@ Kontrollieren, ob in der Nahe der Schweif3zone geeignete

Feuerléschgerate vorhanden sind.

@® Entflammbare und brennbare Materialien aus der

Schweif3zone, sowie den in einem Umkreis von mindestens

10 m liegenden Gebieten entfernen.

® Nie auf Brennstoff und Schmiermittelbehaltern

SchweiBungen vornehmen, auch nicht, wenn diese leer

sind. Bevor man mit ihrer SchweiBung beginnt, miissen sie

erst grindlich gereinigt werden.

@ Geschweil3tes Material auskiihlen lassen, bevor man es

berthrtoder mitbrennbaren oder entflammbaren Materialien

in Kontakt bringt.

@ Nie auf Teilen mit Zwischenrdumen, die entflammbare

Materialien enthalten, schwei3en.

@ Nie in Rdumen, in denen entflammbare Dampfe, Gase

oder brennbare Pulver in hoher Konzentration vorhanden

sind, schweif3en.

@ Nach einer halben Stunden jeweils immer in der Arbeits-

zone kontrollieren, ob keine Brandherde entstanden sind.

@ Nie brennbare Materialien wie Feuerzeuge oder Ziindhélzer

in der Tasche tragen.

7.2 Verbrennungen

@ Die ultravioletten Strahlen, die vom Lichtbogen, von
Funken oder Metallschlacken ausgehen, kénnen Verbren-
nungen verursachen. Die Haut muf3 deshalb durch
feuerhemmende Kleider, die den ganzen Kérper bedecken,
geschitzt werden.

® Lange Schutzhandschuhe, die sich speziell fir
SchweiBarbeiten eignen, eine Miitze, sowie Schuhe mit
Zehenschutz anziehen. Hemdkragen und Taschen zukné-
pfen, Hosen ohne Aufschlag tragen, damit keine Funken
oder Schlacken in die Kleider eindringen.

@ Einen Helm, der mit Schutzglas au3en und Filtergldsernim
Innern ausgeristet ist, tragen. Es ist absolut OBLIGA-
TORISCH, beim Schweif3en, die Augen vor der Bestrahlung
und herumfliegenden Metallstiicken zu schiitzen. Deckgléser
mUssen, wennsie Spriinge, narbenéhnliche Beschadigungen
usw. aufweisen, ersetzt werden.

@ Olige oderfettige Kleider wechseln. Ein Funken kdnnte sie
entflammen.

@ HeiBe Metallteile wie Elektroden oder Arbeitsstlicke durfen
nie ohne Handschuhe berlihrt werden.

@ Erste Hilfe-Material, sowie eine Person, die dieses in
kompetenter Weise anwenden kann, sollten in jeder
Arbeitsschicht schnell erreichbar sein, au3er wenn eine
arztliche Notfallstelle in der Nahe liegt, in der Verbrennungen,
die durch Spritzer im Auge und auf der Haut verursacht
worden sind, behandelt werden kénnen.

@ Arbeiter, die Uber ihren Képfen oder in begrenzten
Raumen arbeiten, missen einen Ohrenschutz tragen. Eine
harte Kopfbedeckung isthingegen notwendig, wenn Andere
Uber ihnen arbeiten.

@ Personen, die schweif3en oder schneiden missen, dirfen
keine entflammbare Haarpflegeprodukte verwenden.

7.3 Rauch

Beim SchweiBen kommt es zur Bildung von Rauch
und Metallstaub, beide sind gesundheitsschadlich.

Deshalb darf man:
@ nurin Raumen arbeiten, die eine gute Ventilation aufweisen.
@ Bei Rauchbildung den Kopf nicht in den Rauch halten.
@ In geschlossenen Rdumen gut funktionierende Entlufter
benitzen.
@ Falls die Ventilation ungenligend ist, bewé&hrte
Atmungsapparate verwenden.
@ Das Material, das geschweil3t werden soll, darf keine
Halogenlésemittel oder entfetterriickstdnde mehraufweisen,
denn diese bilden Giftgase. Wahrend des SchweiBBens
zersetzen sich manchmal gewisse Chlor enthaltende
Lésemittel durch die Strahlen, die vom Lichtbogen ausge-
hen, und bilden Phosgengase.
@ Nie Metalle schweif3en, die Blei, Graphit, Kadmium, Zink,
Chrom, Quecksilber oder Beryllium enthalten oder miteinem
dieser Materialien beschichtet sind, wenn kein Atmungs-
apparat vorhanden ist.
@ Der elektrische Lichtbogen erzeugt Ozon. Wenn man
wahrend langerer Zeit in einem Raum mit hohem Ozonwert
ist, kann dies zu Kopfschmerzen, Irritation in der Nase, im
Hals und in den Augen fihren, sowie zu schweren
Blutstauungen und Brustschmerzen.



WICHTIG: NIE SAUERSTOFF FUR DIE VENTILATION
BENUTZEN.

Gaslecks in kleinen Rdumen missen vermieden werden.
Beim Austritt von groBen Gasmengen kann der Sauer-
stoffgehalt auf geféhrlich niedrige Werte sinken. Keine
Gasflaschen in kleine Raume stellen.

Wenn die Gefahr besteht, daB3 Lésemittelddmpfe in einen
SchweiB3- oder Schneideraum eindringen kénnen, oderwenn
Strahlenenergie in Rdume gelangen kann, in denen auch
nur kleine Mengen von Trichlorathylen oder Perchloréthylen
vorhanden sind, DARF NICHT GESCHWEISST WERDEN.

7.4 Explosionen

@ In der Nahe oder auf Behéltern, die unter Druck
stehen, darf nicht geschweif3t werden.

@ Auchin Raumen, indenen explosive Pulver, Gase
oder Ddmpfe vorhanden sind, darf nicht geschweiBt werden.
Diese SchweiBmaschine verwendet Edelgase wie CO,,
Argon oder Gemische von Argon + CO, deshalb miissen
folgende Punkte genau beachtet werden:

A

A) GASFLASCHEN

@ Die Flasche darf nicht direkt an den Gasschlauch der
Maschine angeschlossen werden, es muf3 immer ein
Druckregler verwendet werden.

® Unter Druck stehende Gasflaschen missen unter
Einhaltung der entsprechenden Anweisungen behandelt
und eingesetzt werden.

@ Gasflaschen, die ein Leck aufweisen oder beschadigt
sind, dirfen nicht verwendet werden.

@ Keine Flaschen verwenden, die nicht gut fixiert sind.

@ Nie eine Flasche transportieren, deren Schutzventil nicht
aufmontiert ist.

@ Verwenden Sie nie Flaschen, deren Inhalt nicht genau
angegeben ist.

@ Die Ventile der Flasche nie mit Ol oder Fett schmieren.
@ Die Flasche nicht in elektrischen Kontakt mit dem Bogen
bringen.

@® Flaschen nicht hohen Temperaturen, Funken,
erschmolzenen Schlacken oder Flammen aussetzen.

@ Ventile der Flaschen nicht aufbrechen.

@ Gesperrte Ventile nicht mitdem Hammer, Schliisseln oder
anderen Gegenstanden zu entsperren versuchen.

@® Die Etikette der Flaschen darf UNTER KEINEN
UMSTANDEN ENTFERNT WERDEN, auch der Name, die
Nummer oder andere Angaben dirfen nicht verdndert
werden. Dies wére gesetzwidrig und geféhrlich.

@ Nie Flaschen an ihrem Ventil oder Stopfen vom Boden
aufheben, auch nichtunter Verwendung von Ketten, Riemen
oder Magneten.

@ Versuchen Sie nie, Gase in einer Flasche zu mischen.
@ Gasflaschen nie neu auffillen.

B) DRUCKREGLER

@ Druckregler in gutem Zustand halten. Defekte Regler
kénnen Schaden oder Unfélle verursachen, sie dlrfen nur
vom dafur zustédndigen Personal repariert werden.

@ Keine Regler verwenden, die fiirandere Gassorten gebaut
worden sind.

@ Nie einen Reglerverwenden, derleckt oder beschadigtist.
@ Nie einen Regler mit Ol oder Fett schmieren.

C) SCHLAUCHE

@ Beschadigte Schlauche auswechseln.

® Schlduche immer gespannt halten, um Falten zu
vermeiden.

@ Uberschiissige Schlauchteile aufoewahren und auBerhalb der
Arbeitszone aufbewahren, damit diese nicht beschédigt werden.

7.5 Strahlungen

Die ultravioletten Strahlen, die vom Bogen ausgehen,
kénnen die Augen verletzen und Verbrennungen

auf der Haut verursachen. Deshalb muf3 man:
@ Schitzende Kleider und Masken tragen.
@ Keine Kontaktlinsen tragen !! Die starke Hitze, die vom
Bogen ausgeht, kénnte diese an die Hornhaut kleben!
® Masken benitzen, deren Brillengldser mindestens
Schutzgrad DIN 10 oder 11 aufweisen.
@ Diejenigen Personen, die sichin der Nahe der Schweif3zone
aufhalten, schitzen.
Bitte bedenken Sie: der Lichtbogen kann die Augen blenden
oder verletzen. Er gilt bis zu einem Abstand von 15 m als
geféhrlich. Nie ohne Augenschutz in Richtung des Bogens
schauen !
@ SchweiBBzone so herrichten, daB die ultravioletten
Strahlen so wenig wie méglich reflektieren und Gibertragen
werden: die Wénde und Oberflachen mlssen schwarz
gestrichen werden, damit die Strahlen weniger
reflektieren, Schutzschirme und - vorhdnge missen
aufgestellt werden, damit sich die ultravioletten Strahlen
nicht weiterverbreiten kénnen.
® Brillenglédser der Masken auswechseln, wenn sie
beschadigt oder zerbrochen sind.

7.6 Elektroschock
Ein Elektroschock kann toédlich sein.
A Alle Elektroschocks sind grundsétzlich
lebensgeféahrdend.
@ Nie Teile berlGhren, die unter Spannung stehen.
@ Sichvom Arbeitsstlick, das geschweif3t werden soll, sowie
vom Boden isolieren, indem man isolierende Handschuhe
und Kleider tragt.
® Die Kleider (Handschuhe, Schuhe, Kopfbedeckung,
Kleider) und der Kérper missen immer trocken sein.
@ Nie in feuchten oder nassen Rdumen arbeiten.
@ Sich nicht auf das zu schweissende Stiick stiitzen.
@ Wenn in der N&he einer Risikozone gearbeitet werden muf3,
mussen alle méglichen Sicherheitsvorkehrungen getroffen
werden.
@ Falls ein elektrischer Schlag bemerkt wird - auch wenn dieser
auferstgering ist - mul3 man sofort mitdem SchweiBen aufhéren.
@ Apparat nicht mehr benltzen, bis das Problem erkannt
und geldst worden ist.
@ Ein automatischer Schalter muf3 sich an einer Mauer
befinden, die so nahe wie mdglich bei der Maschine steht,
damit der Apparat im Notfall sofort abgestellt werden kann.
@ Speisekabel haufig kontrollieren.
@ Netzkabel ausstecken, bevor man auf die anderen Kabel
einwirkt oder die Maschine 6ffnet.
@ Nie die Maschine bei geodffneten Schutzabdeckungen
benitzen.
® Beim Ersetzen eventuell beschéadigter Maschinenteile
immer nur Originalteile der Maschine verwenden.



@ Nie die Sicherungen der Maschine ausschalten.

@ Kontrollieren, ob die Zuleitung einen gut funktionierenden
Erder aufweist.

@ Sich vergewissern, ob der Arbeitstisch und das Stlick, das
geschweif3t werden muf3, an einen gut funktionierenden
Erder angeschlossen sind.

@ Wird eine Wartung vorgenommen, darf diese nur durch
erfahrene Personen ausgefiihrt werden, die die Gefahren
der Stromspannung, die fir den Betrieb dieser Apparatur
notwendig ist, gut kennen.

7.7 Pacemaker

Magnetfelder von Starkstromkreisen kdnnen das
Funktionieren von Herzschrittmachern beeinflussen.
Personen, die lebenswichtige elektronische Gerate dieser
Art auf sich tragen, sollten deshalb ihren Arzt fragen, ob sie
sich in der Nahe von Bogenschwei3-, Gashobel- oder
HeftschweiBarbeiten aufhalten dirfen.

7.8 Achtung! Der SchweiBdraht kanntiefe Verletzungen
verursachen

@ Vor der ersten Betdtigung des Brennerknopfes die
Bedienungsanleitung aufmerksam durchlesen.

@ Beim Einfadeln des Schweil3drahtes den Schweil3brenner
nie auf Kdérperteile, andere Personen oder Metallgegenstédnde
richten.

7.9 Bewegliche Teile kbnnen Schaden verursachen.
Bewegliche Teile, wie z. B. der Lufter, kdnnen Finger und
Hande verletzen bzw. Kleidungsteile ansaugen.

@ Alle Deckel, Verkleidungen und Schutzabdeckungen miissen
geschlossen bzw. ordnungsgemal angebracht sein.

® Schutzabdeckungen und Verkleidungen dirfen zu
Wartungs- und Kontrollzwecken nur von Fachpersonal
abgenommen werden.

@ Héande, Haare, Bekleidung und Werkzeuge nicht den
beweglichen Teilen ndhern.

® Nach den Arbeiten am Gerat und vor dem
Wiedereinschalten die Schutzabdeckungen und
Verkleidungen anbringen und die Deckel schlie3en.

7.10 Gerausch
Diese Schwei3gerate erzeugen selbst keinen
héheren Gerauschpegel als 80 dB. Wahrend des
SchweiBvorgangs héhere Werte eintreten kbnnen.

Der Benutzer sollte deshalb die gesetzlichen Vorschriften
beachten.



