BETRIEBSANLEITUNG FUR LICHTBOGENSCHWEIRMASCHINE

WICHTIG: VOR DER INBETRIEBNAHME DES GERATS
DEN INHALT DER VORLIEGENDEN BETRIEBSANLEI-
TUNG AUFMERKSAM DURCHLESEN; DIE BETRIEBS-
ANLEITUNG MUR FUR DIE GESAMTE LEBENSDAUER
DES GERATS AN EINEM ALLEN INTERESSIERTEN
PERSONEN BEKANNTEN ORT AUFBEWAHRT WERDEN.
DIESES GERAT DARF AUSSCHLIERLICH ZUR AUSFUHR-
UNG VON SCHWEIRARBEITEN VERWENDET WERDEN.

1 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

DAS LICHTBOGENSCHWEIREN UND -SCH-
IEJ NEIDEN KANN FUR SIE UND ANDERE
GESUNDHEITSSCHADLICH SEIN; daher
muf3 der Benutzer Uber die nachstehend kurz dargelegten

Gefahren beim SchweilRen unterrichtet werden. Fur ausfihrli-
chere Informationen das Handbuch Nr. 3.300758 anfordern.

STROMSCHLAG - Er kann tédlich sein!

- Die Schweilmaschine gemal den einschlagigen
A Vorschriften installieren und erden.

- Keinesfalls stromfiihrende Teile oder die Elektroden
mit ungeschitzten Handen, nassen Handschuhen oder
Kleidungsstlicken berthren.

- Der Benutzer mul3 sich von der Erde und vom Werksttick
isolieren. - Sicherstellen, daR Ihre Arbeitsposition sicher ist.

RAUCH UND GASE - Sie kdnnen gesundheitsschédlich sein!
- Den Kopf nicht in die Rauchgase halten.

- Fur eine ausreichende Luftung wahrend des
Schweif3ens sorgen und im Bereich des Lichtbogens

eine Absaugung verwenden, damit der Arbeitsbereich frei
von Rauchgas bleibt.

STRAHLUNG DES LICHTBOGENS - Sie kann die Augen
verletzen und zu Hautverbrennungen fihren!

- Die Augen mit entsprechenden Augenschutzfil-tern
schitzen und Schutzkleidung verwenden.

- Zum Schutz der anderen geeignete Schutzschir-me
oder Zelte verwenden.

BRANDGEFAHR UND VERBRENNUNGSGEFAHR
- Die Funken (Spritzer) kbnnen Brande verursachen
und zu Hautverbrennungen fiihren. Daher ist sicher-
zustellen, daf3 sich keine entflammbaren Materialien
in der Nahe befinden. Geeignete Schutzkleidung tragen.

LARM
Dieses Geréat erzeugt selbst keine Gerausche, die 80
dB Uberschreiten. Beim Plasmaschneid- und
Plasmaschweil3prozel} kann es zu einer
Gerauschentwicklung kommen, die diesen Wert Uiberschrei-

tet. Daher missen die Benutzer die gesetzlich vorgeschrie-
benen Vorsichtsmafinahmen treffen.

HERZSCHRITTMACHER

- Die durch groRe Stréme erzeugten magnetischen Felder
kénnen den Betrieb von Herzschrittmachern storen. Trager
von lebenswichtigen elektronischen Geraten
(Herzschrittmacher) mussen daher ihren Arzt befragen,
bevor sie sich in die Nahe von Lichtbogenschweil3-, Schneid-
, Brennputz- oder Punktschweil3prozessen begeben.

EXPLOSIONSGEFAHR
- Keine Schneid-/SchweiRarbeiten in der Néhe von
Druckbehéltern oder in Umgebungen ausfiihren, die
= explosiven Staub, Gas oder Dampfe enthalten. Die

fur den Schweil3-/Schneiprozeld verwendeten Gasflaschen
und Druckregler sorgsam behandeln.

ELEKTROMAGNETISCHE VERTRAGLICHKEIT

Dieses Gerat wurde in Ubereinstimmung mit den Angaben
der harmonisierten Norm EN50199 konstruiert und darf
ausschlieRlich zu gewerblichen Zwecken und nur in
industriellen Arbeitsumgebungen verwendet werden. Es
ist namlich unter Umsténden mit Schwierigkeiten ver-
bunden ist, die elektromagnetische Vertraglichkeit des
Gerats in anderen als industriellen Umgebungen zu
gewahrleisten.

IM FALLE VON FEHLFUNKTIONEN MUR MAN SICH AN
EINEN FACHMANN WENDEN.

2 ALLGEMEINE BESCHREIBUNG
2.1 TECHNISCHE ANGABEN

Bei dieser Schweilfmaschine handelt es sich um eine
Konstantstromquelle mit INVERTER-Technologie, die zum
WIG-SchweiRen mit umhillten Elektroden und mit
Bertihrungszindung entwickelt wurde.

NICHT ZUM ENTFROSTEN VON ROHRLEITUNGEN
VERWENDEN.

2.2 ERLAUTERUNG DER TECHNISCHEN DATEN, DIE AUF

DEM LEISTUNGSSCHILD DER MASCHINE ANGEGE-

BEN SIND.

Nr. Seriennummer; sie mul3 bei allen Anfragen zur
Schweil3maschine stets angegeben werden.

= Fallende Kennlinie.

SMAW. Geeignet zum Schweif3en mit umhulliten Elektroden.

WIG  Geeignet zum WIG-Schweil3en
Uo. Leerlaufspannung Sekundérseite.
X. Einschaltdauer. Die Einschaltdauer ist der auf eine

Spieldauer von 10 Minuten bezogene Prozentsatz
der Zeit, die das Geréat bei einer bestimmten
Stromstérke arbeiten kann, ohne sich zu Uberhitzen.

12. Schweifl3strom.

U2. Sekundarspannung bei Schweil3strom [2.

U1 Bemessungsspeisespannung.
Die Maschine verfugt tiber eine Funktion fur die
automatische Wahl der Speisespannung.

1~ 50/60Hz Einphasen-Stromversorgung 50 oder 60 Hz.

11 max. Dies ist der Hochstwert der Stromaufnahme.

11 eff. Dies ist der Hochstwert der effektiven

Stromaufnahme bei Bertcksichtigung der relativen

Einschaltdauer.

IP23  Schutzart des Gehauses, die bescheinigt, daf? das
Geréat im Freien bei Regen betrieben werden darf.
C: Der zusatzliche Buchstabe C gibt an, dass das
Gerat gegen das Eindringen eines Werkzeugs
(Durchmesser 2,5 mm) in den Bereich der aktiven
Teile des Stromversorgungskreises geschitzt ist.

Geeignet zum Betrieb in Umgebungen mit erhéhter
Geféahrdung.

ANMERKUNGEN: Das Gerét ist aul3erdem fur den Betrieb in

Umgebungen mit Verunreinigungsgrad 3 konzi piert.

(Siehe IEC 664).

2.3 BESCHREIBUNG DER SCHUTZEINRICHTUNGEN

2.3.1 Thermischer Schutz

Dieses Gerét ist durch einen Thermostaten geschitzt. Bei
Ansprechen des Thermostaten gibt die Maschine keinen
Strom mehr ab, doch der Ventilator lauft weiter. Das
Ansprechen wird durch das Aufleuchten der gelben led (B)
signalisiert. Die SchweiRmaschine nicht ausschalten, bevor
diese led nicht erloschen ist.




2.3.2 Schutz gegen falsche Speisespannungen.

Wenn beim Einschalten von Schalter (F) die Spannung Uber
270V liegt, blinkt die gelbe led (zweimal kurz Aufleuchten -
Pause - usw.) und die Maschine gibt keinen Strom ab.

In diesem Zustand sind die Stromkreise geschiitzt, doch der
Ventilator kann innerhalb von einigen Minuten durchbrennen.
Wenn die Spannung wéahrend des Schweil3ens gering sinkt,
blinkt die gelbe led mit einer Frequenz von 0,5 Sekunden und
die Maschine gibt keinen Strom ab.

2.3.3 Generator-Aggregat
Seine Leistung muf3 gréf3er oder gleich 6 kVA sein und es
darf keine Spannung von mehr als 260 V abgeben.

2.3.4 Kurzschlussschutz (Antistick)

Beim Schweil3en mit umhiiliten Elektroden wird der Strom
bei Vorliegen eines Kurzschlusses von mehr als zwei
Sekunden Dauer auf einen ungefahrlichen Wert gesenkt.

3 INSTALLATION

Sie ist vom Fachmann auszufuhren. Alle Anschliisse missen
nach den geltenden Bestimmungen und unter strikter
Beachtung der Unfallverhitungsvorschriften ausgefiihrt wer-
den (Norm CEI 26-10 CENELEC HD 427).

e Sicherstellen, dal} die Speisespannung der auf dem
Leistungsschild angegebenen Bemessungsspannung entspricht.
* Bei Installation eines Steckers sicherstellen, dal dieser eine
angemessene Bemessungsstromstarke hat und daf’ der
gelb-griine Schutzleiter der elektrischen Zuleitung an den
Schutzkontakt angeschlossen ist.

ACHTUNG! Die Verlangerungen bis 30 m mussen einen
Querschnitt von mindestens 2,5 mm2 haben.

31 BESCHREIBUNG DES GERATS

A) Stromsteller.

B) gelbe led(siehe 2.3).

C) Netzkontroll-led.

D) Ausgangsklemme (-).

E) Ausgangsklemme (+).

F) Schalter.

G) Netzkabel.

H) Steckdose. )

I) Zum Einstellen eines Uberstroms, der zur Erleichterung
der Lichtbogenziindung aufgeschaltet werden kann. Diese
Funktion ist bei den Verfahren MMA und WIG verflgbar.

L) Zum Einstellen eines Uberstroms, der die Optimierung des
Tropfeniibergangs von der Elektrode zum Werkstiick erlaubt.
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Diese Funktion ist beim WIG-Schweil3en nicht aktiviert.

3.2 SCHWEIREN MIT UMHULLTEN ELEKTRODEN

» Diese Schweilmaschine ist zum Schweil3en mit allen
Typen von Elektroden geeignet.

« Sicherstellen, dal3 sich Schalter (F) in Schaltstellung 0
befindet und dann die Schweilleitungen mit der Polaritat
anschlie3en, die vom Hersteller der verwendeten Elektroden
angegeben wird.

SEHR WICHTIG: Die Klemme des Massekabels an das
Werkstick anschlieRen und sicherstellen, dal3 ein guter
Kontakt gegeben ist, damit die Maschine einwandfrei funktio-
niert und um Spannungsfalle zu verhindern.

* Niemals gleichzeitig den Brenner oder
Elektrodenspannzange und die Masseklemme berlhren.
« Die Maschine mit Schalter (F) einschalten.

« Den Schweif3strom mit Regler (A), die Funktion Hot Start
mit Regler (1) und die Funktion Arc Force mit Regler (L) ein-
stellen. Wir empfehlen die Einstellung der Funktion Arc Force
auf einen Wert zwischen 0 und 2 fur rutile Elektroden, auf
einen Wert zwischen 2 und 4 fur basische Elektroden und auf
einen Wert zwischen 4 und 8 fir Elektroden mit
Zelluloseumhtillung.

Nach AbschluR des SchweilRvorgangs stets das Gerat
ausschalten und die Elektrode aus der
Elektrodenspannzange nehmen.

die

3.3 WIG-SCHWEIREN

« Diese Schwei3maschine ist zum WIG-Schweien folgender

Werkstoffe geeignet: rostfreier Stahl, Eisen, Kupfer.

« Sicherstellen, daid sich Schalter (F) in Schaltstellung 0 befindet.

 Den Steckverbinder des Massekabels an den Pluspol (+)

der Schweil3maschine und die Klemme an das Werkstiick

moglichst nahe an der Schweil3stelle anschlieRen.

e Den Brenner T150 verwenden und den

Hauptstromsteckverbinder an den Minuspol (-) der

Schweil3maschine anschlie3en.

« Den Gasschlauch an den Ausgang des Druckminderers

anschlie3en, der an eine ARGON-Flasche angeschlossen ist.

« Den Brennertaster driicken und die Gasliefermenge einstellen.

« Im Brenner befindet sich ein Ventil, das den Gasstrom

unterbricht, wenn der Brennertaster losgelassen wird.

« Eine Wolframelektrode mit Thoriumzusatz 2% (rotes Band)

2 1,6 (1/16") verwenden.

* Niemals gleichzeitig die Elektrode und die Masseklemme beriihren.

« Die Maschine mit Schalter (F) einschalten.

* Den Schweil3strom mit Regler (A) und die Funktion Hot

Start mit Regler | einstellen.

« Zum Zinden des Lichtbogens die Werkstlckoberflache mit

einer entschiedenen und raschen Bewegung mit der

Elektrodenspitze beriihren (Anreil3en).

e Nach Abschlu3 der SchweiBung das Gerat ausschalten

und das Ventil der Gasflasche schlief3en.

Hinweis: Das Gerat wird nur dann auf WIG-Schwei3en

geschaltet, wenn die vorgesehenen Zubehéreinrichtungen

an den Steckverbinder H angeschlossen sind.

Dieses Gerat ist mit folgenden Zubehdreinrichtungen zu

gebrauchen:

a) Schlauchpaket Typ T 150 Art. 1567-20 mit Gasventil und
Start-Taste;

b) Schlauchpaket Typ T 150 Art. 1567-02 mit Gasventil, Start-
Taste und Potentiometer fiir die Einstellung des Stroms.

c) Art. 181 FulRbetatiger Schwei3stromsteller mit
Potentiometer;

d) Art. 1180 Zwischenglied fir den gleichzeitigen Anschiul3
des Ful3betatigen Schweil3stromstellers Art. 181

4 FEHLER UND ABHILFE

FEHLER

MOGLICHE URSACHE

ABHILFE

Die Schweil3-
maschine gibt
keinen Strom

Schalter auf 0.

Auf 1 schalten.

Stromnetzsicherungen

Ersetzen.

ab. durchgebrannt.

Die Schweil3-

maschine rea- |Stecker nicht richtig in  [Den Stecker
giert uberhaupt|die Steckdose einge- |richtig ein-
nicht. steckt. stecken.

Die Schweil3- |Speisespannung falsch: [Siehe 2.3.2.
maschine gibt [die gelbe Kontrollampe

keinen Strom [leuchtet.

ab, doch der

Ventilator funk-|Thermostat ausgeldst: |Rund 5 bis 6

tioniert.

die gelbe Kontrollampe
leuchtet.

Minuten abwar-
ten. Siehe 2.3.2.




