BETRIEBSANLEITUNG FUR LICHTBOGENSCHWEIRMASCHINE

WICHTIG: VOR DER INBETRIEBNAHME DES GERATS
DEN INHALT DER VORLIEGENDEN BETRIEBSANLEI-
TUNG AUFMERKSAM DURCHLESEN; DIE BETRIEBS-
ANLEITUNG MUR FUR DIE GESAMTE LEBENSDAUER
DES GERATS AN EINEM ALLEN INTERESSIERTEN
PERSONEN BEKANNTEN ORT AUFBEWAHRT WERDEN.
DIESES GERAT DARF AUSSCHLIERLICH ZUR AUSFUHR-
UNG VON SCHWEIRARBEITEN VERWENDET WERDEN.

1 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

DAS LICHTBOGENSCHWEIREN UND -SCHNEIDEN KANN
FUR SIE UND ANDERE GESUNDHEITSSCHADLICH SEIN;
daher muf? der Benutzer Uber die nachstehend kurz darge-
legten Gefahren beim Schweil3en unterrichtet werden. Flr
ausfuhrlichere Informationen das Handbuch Nr. 3.300758
anfordern.

STROMSCHLAG - Er kann todlich sein!

- Die Schweilimaschine geméal? den einschlagigen
A Vorschriften installieren und erden.

- Keinesfalls stromfiihrende Teile oder die Elektroden
mit ungeschitzten Handen, nassen Handschuhen oder
Kleidungsstlicken berthren.

- Der Benutzer muf} sich von der Erde und vom Werksttick
isolieren. - Sicherstellen, daB lhre Arbeitsposition sicher ist.

RAUCH UND GASE - Sie kdnnen gesundheitsschéadlich sein!
- Den Kopf nicht in die Rauchgase halten.

- Fur eine ausreichende Luftung wahrend des
Schweifl3ens sorgen und im Bereich des Lichtbogens

eine Absaugung verwenden, damit der Arbeitsbereich frei
von Rauchgas bleibt.

STRAHLUNG DES LICHTBOGENS - Sie kann die Augen
verletzen und zu Hautverbrennungen fiihren!

- Die Augen mit entsprechenden Augenschutzfil-tern
schiitzen und Schutzkleidung verwenden.

- Zum Schutz der anderen geeignete Schutzschir-me
oder Zelte verwenden.

BRANDGEFAHR UND VERBRENNUNGSGEFAHR
- Die Funken (Spritzer) kbnnen Bréande verursachen
und zu Hautverbrennungen fuhren. Daher ist sicher-
zustellen, daf? sich keine entflammbaren Materialien
in der Nahe befinden. Geeignete Schutzkleidung tragen.

LARM
Dieses Gerat erzeugt selbst keine Gerausche, die 80
dB Uberschreiten. Beim Plasmaschneid- und
PlasmaschweilRproze kann es zu einer
Gerauschentwicklung kommen, die diesen Wert tiberschrei-

tet. Daher missen die Benutzer die gesetzlich vorgeschrie-
benen Vorsichtsmalinahmen treffen.

HERZSCHRITTMACHER

- Die durch groRBe Strébme erzeugten magnetischen Felder
kénnen den Betrieb von Herzschrittmachern storen. Trager
von lebenswichtigen elektronischen Geraten
(Herzschrittmacher) mussen daher ihren Arzt befragen,
bevor sie sich in die Nahe von Lichtbogenschweil3-,
Schneid-, Brennputz- oder Punktschweil3prozessen bege-
ben.
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EXPLOSIONSGEFAHR
- Keine Schneid-/SchweiRarbeiten in der Néhe von

Druckbehaltern oder in Umgebungen ausfiihren, die

== explosiven Staub, Gas oder Dampfe enthalten. Die
fur den Schweil3-/Schneiprozell verwendeten Gasflaschen
und Druckregler sorgsam behandeln.
ELEKTROMAGNETISCHE VERTRAGLICHKEIT
Dieses Gerat wurde in Ubereinstimmung mit den Angaben
der harmonisierten Norm EN50199 konstruiert und darf
ausschlieZlich zu gewerblichen Zwecken und nur in
industriellen Arbeitsumgebungen verwendet werden. Es
ist ndmlich unter Umstanden mit Schwierigkeiten ver-
bunden ist, die elektromagnetische Vertraglichkeit des
Geréts in anderen als industriellen Umgebungen zu
gewabhrleisten.
IM FALLE VON FEHLFUNKTIONEN MUR MAN SICH AN
EINEN FACHMANN WENDEN.

2 ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

2.1. EIGENSCHAFTEN

Bei dieser SchweilBmaschine handelt es sich um eine
Konstant-Gleich- und Wechselstromquelle, mit INVERTER-
Technologie, die zum WIG-Schweilen mit umhillten
Elektroden (Zelluloseumhillungen ausgenommen) und mit
Berlihrungs und Hochfrequenzzindung entwickelt wurde.
Bei Wahl des Verfahrens WIG AC kann man
Aluminium, Alulegierungen, Messing und Magnesium
schweiBen; bei Wahl von WIG DCEEEXA kann man hin-
gegen rostfreien Stahl, Eisen und Kupfer schweif3en.

2.2. ERLAUTERUNG DER TECHNISCHEN DATEN
Nr. Seriennummer; sie muB bei allen Anfragen zur
Schweilmaschine stets angegeben werden.

Statischer Einphasen-Frequenzumrichter

Transformator-Gleichrichter.

. Fallende Kennlinie.
WIG/MMAGeeignet zum WIG/MMA Schweil3en.
uo. Leerlaufspannung Sekundarseite (Scheitelwert).
X. Einschaltdauer. Die Einschaltdauer ist der auf eine

Spieldauer von 10 Minuten bezogene Prozentsatz

der Zeit, die das Gerat bei einer bestimmten

Stromstéarke arbeiten kann, ohne sich zu Uberhitzen.
2. Schweil3strom.

U2. Sekundarspannung bei Schwei3strom [2.

U1 Bemessungsspeisespannung.

1~ 50/60Hz Einphasen-Stromversorgung 50 oder 60 Hz.
1. Stromaufnahme beim entsprechenden Strom 2.
IP23  Schutzart des Gehauses, die bescheinigt, dall das

Gerat im Freien bei Regen betrieben werden darf.
Geeignet zum Betrieb in Umgebungen mit erhdhter
Gefahrdung.
ANMERKUNGEN: Das Geréat ist aulRerdem fir den Betrieb in
Umgebungen mit Verunreinigungsgrad 3 konzi piert.
(Siehe IEC 664).




2.3. BESCHREIBUNG DER SCHUTZEINRICHTUNGEN

2.3.1. Thermischer Schutz

Dieses Gerat wird durch einen Temperaturfihler geschuitzt,
der, wenn die zulassigen Temperaturen tberschritten wer-
den, den Betrieb der Maschine sperrt. In diesem Zustand
bleibt der Lufter eingeschaltet und die LED J leuchtet auf.

2.3.2. Schutzverriegelungen

Diese Schweilmaschine verfigt Uber verschiedene
Schutzeinrichtungen, welche die Maschine ausschalten,
bevor sie Schaden nehmen kann.

Im Falle von Fehlfunktionen erscheint moglicherweise auf dem
Display Z der Buchstabe E gefolgt von einer blinkenden Zah:
52 = Starttaster wahrend des Ziindens betéatigt.

53 = Starttaster wahrend des Zurucksetzens des
Thermostaten betatigt.

In beiden Fallen die Startsteuerung aufheben.

Wenn auf dem Display eine andere Zahl angezeigt wird, den
Kundendienst kontaktieren.

3 INSTALLATION

Sicherstellen, dal die Speisespannung der auf dem
Leistungsschild der SchweiBmaschine angegebenen
Bemessungsspannung entspricht.
Das Speisekabel mit einem Stecker mit einem geeigneten
Bemessungsstrom versehen und sicherstellen, dal} der
gelb-griine Schutzleiter an den Schutzkontakt angeschlos-
sen ist.

Der Bemessungsstrom des in Reihe mit der
Speisung geschalteten thermomagnetischen

Schalters oder der Sicherungen muR gleich
dem von der Maschine aufgenommenen Strom 11 sein.
Gof. verwendete Verlangerungen muissen einen der
Stromaufnahme 11 angemessenen Querschnitt haben.

3.1 INBETRIEBNAHME

Die Installation der Maschine muR durch Fachpersonal erfol-
gen. Alle Anschlisse miuissen nach den geltenden
Bestimmungen und unter strikter Beachtung der
Unfallverhiitungsvorschriften ausgefiihrt werden (Norm CEI
26-10 CENELEC HD 427).

3.2. BESCHREIBUNG DES GERATS

A - SchweilRverfahren- und
\ 4 Betriebsarten-Wahlschalter
=) Mit diesem Drucktaster wahlt man

Schweilverfahren (Elektroden- oder WIG-Schweilien).
Die Wahl wird durch das Aufleuchten von einer der LEDs

B. I , clEXA oder DX signalisiert.

das

Betriebsartentaster E.
W | Die Wahl wird durch Aufleuchten von einer der
LEDs F, G, H, |, L, M, N oder O signalisiert.

Beim WIG-Schweil}en leuchten stets zwei LEDs: die eine
zeigt das Zundverfahren, d.h. HF- oder Beriihrungszindung,
an und die andere die Betriebsart, d.h. Konstantstrom- oder
Impulsschweilen mit 2- oder 4-Takt-Steuerung. Jede
Betatigung dieses Drucktasters bewirkt eine neue
Einstellung.

Die von lhnen getroffene Wahl wird durch das Aufleuchten
der LEDs neben den jeweiligen Symbolen angezeigt.:

F - LED WIG-Schweil3en mit Zindung des
Lichtbogens ohne HF.

Zum Ziinden des Lichtbogens den Brennertaster driicken,
mit der Wolfram-Elektrode das Werkstlick berthren und
dann die Elektrode wieder anheben. Diese Bewegung muid
entschieden und rasch ausgefuhrt werden (0.3 s).

L - LED WIG-Schweil3en mit Hochfrequenz-
Zundung des Lichtbogens.
Zum Zunden des Lichtbogens den Brennertaster driicken:
ein Zundfunke hoher Spannung/Frequenz ziindet den
Lichtbogen.

G - LED WIG-Konstantstromschweif3en - 2-
Takt (Handbetrieb).

Druckt man den Brennertaster, steigt der Strom in der zuvor
eingestellten Zeit "slope up" an, bis der mit dem Regler AA
eingestellt Wert erreicht wird. Lost man den Brennertaster,
sinkt der Strom in der zuvor eingestellten Zeit "slope down"
auf den Wert 0.

In dieser Stellung kann man den zusétzlichen FuBregler Art.
193 anschliel3en.

H - LED WIG-Konstantstromschweil3en - 4-
Takt (Automatikbetrieb).

Dieses Programm unterscheidet sich von der vorherigen
Funktion darin, da sowohl die Zindung als auch das
Léschen durch Betétigen und LOsen des Brennertasters
gesteuert werden.

sl LVAM | - LED WIG-Konstantstromschweizen mit
Zweiwertschaltung - 4-Takt (Automatikbetrieb).
Vor dem Ziinden des Lichtbogens missen die zwei ver-
schiedenen Schweil3strdme eingestellt werden:
Erste Stufe: die Taste P driicken, bis die LED T aufleuchtet,
und dann den Hauptstrom mit Regler AA einstellen.
Zweite Stufe: die Taste P dricken, bis die LED V aufleuch-
tet, und dann den Strom mit dem Regler AA einstellen.
Nach dem Ziinden des Lichtbogens steigt der Strom in der
zuvor eingestellten Zeit "slope up™" an (LED S leuchtet), bis
der mit dem Regler AA eingestellte Wert erreicht ist. Die LED
T leuchtet auf und Display Z zeigt den Wert an.
Wenn wahrend des Schweil’ens das Erfordernis besteht,
den Strom zu senken, ohne den Lichtbogen zu lI6schen (z.B.
Wechsel des SchweilRzusatzes, Wechsel der Arbeitsstellung,
Ubergang von einer horizontalen Lage in eine vertikale Lage
usw.), mufl man den Brennertaster driicken und wieder
loslassen: der Strom sinkt dann auf den zweiten gewahlten
Wert, die LED V leuchtet auf und die LED T erlischt.
Um zum vorherigen Hauptstrom zurtickzukehren, muf? man
den Brennertaster erneut driicken und wieder loslassen: die
LED T leuchtet auf und die LED V erlischt. Wenn man den
SchweiRprozel unterbrechen will, mu man den
Brennertaster flir eine Dauer von mehr als 0,7 Sekunden
driicken und dann wieder loslassen: der Strom sinkt dann
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innerhalb des Zeitintervalls "slope down", das zuvor festge-
legt wurde, bis auf den Wert O (LED W leuchtet).

Wenn man wahrend des "slope down" den Brennertaster
druickt und sofort wieder 16st, kehrt zum niedrigeren der ein-
gestellten Stromwerte zurtick.

HINWEIS: mit dem Ausdruck "DRUCKEN UND SOFORT
WIEDER LOSEN" ist eine Betitigungsdauer von maximal
0,5 Sekunden gemeint.

M - LED WIG-Impulsschweil3en - 2-Takt
(Handbetrieb). Driickt man den Brennertaster, steigt der
Strom in der zuvor eingestellten Zeit "slope up" an, bis der
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mit dem Regler AA eingestellt Wert erreicht wird. Lost man
den Brennertaster, sinkt der Strom in der zuvor eingestellten
Zeit "slope down" auf den Wert 0.

In dieser Stellung kann man den zuséatzlichen Fuliregler Art.
193 anschlieRRen.

N - LED WIG-Impulsschweilen - 4-Takt
(Automatikbetrieb).

Dieses Programm unterscheidet sich von der vorherigen
Funktion darin, da sowohl die Zindung als auch das
Léschen durch Betétigen und Losen des Brennertasters
gesteuert werden.
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WIG-Impulsschweil3en mit Zweiwertschaltung - 4-Takt
(Automatikbetrieb).

Die Funktionsweise dieser Betriebsart ist gleich der bei LED
| beschriebenen Funktionsweise. Nach Einstellung des
Impuls- und Grundstroms der ersten Stufe wird das
Verhéltnis zwischen diesen beiden Werten auch fir die zwei-
te Stufe beibehalten.

J - LED - THERMISCHER SCHUTZ

Diese LED leuchtet auf, wenn der Schweiller die zulassige
Einschaltdauer oder die zulassige Dauer des
Aussetzbetriebs fur die Maschine Uberschreitet; zugleich
wird die Stromabgabe gesperrt.

HINWEIS: In diesem Zustand kuhlt der Lifter weiterhin
die Stromquelle.

Y - LED

E Diese LED muss immer leuchten. Sie gewahrleistet,
dass die Sicherheitsvoraussetzungen fir das
WechselstromschweilRen erflllt sind.

wormm AA - REGLER

A Fir die Einstellung des Schweilstroms innerhalb
‘ A eines Bereichs von 10 - 140 A bei MMA und von
i 5 - 160 A bei WIG.
Auflerdem bestehen in
Drucktaster P folgende Mdglichkeiten:
-Einstellung der zweiten Schweil3stromstufe V
-Einstellung der Stromanstiegszeit "slope up" S
-Einstellung der Stromabfallzeit "slope down" W
-Einstellung der Impulsfrequenz U
-Einstellung der Gas-Nachstromzeit "post gas" X
-Die Stromfrequenz fir das Wechselstromschwei3en
einstellen Q.
-Die Balance fiir das Wechselstromschweif3en regulieren R.
-Die Ziundung in Abhangigkeit vom zum WIG-
Wechselstromschweifen verwendeten Elektrodendurch-
messers einstellen.

888 Z- D_ISPLAY

Anzeige des Schweillstroms und der mit dem
Drucktaster P und mit dem Regler AA vorgenommenen
Einstellungen.

Verbindung mit

P - WAHLSCHALTER
> Driickt man diesen Drucktaster, leuchten nacheinan-
der folgende LEDs auf:

Q- LED
u Stromfrequenz beim Wechselstromschweif3en (50 -
100 Hz)

R - LED
Balanceregelung beim Schweilien mit
Wechselstrom

(BAL = Balance 0 - Reinigungseffekt = von C1 bis C8 -
Einbrandtiefe = von P1 bis P8).

Zwischen den LEDs R und S zeigt das Display Z den
empfohlenen Elektrodendurchmesser an. Die Wahloptionen
fur den Elektrodendurchmesser reichen von 0,5 bis 4 mm.
Den Durchmesser mit Regler AA andern. Diese Funktion ist
nur beim Verfahren WIG AC aktiv.

S-LED
Slope up. Dies ist das Zeitintervall, indem der
Strom ausgehend vom Mindestwert den ein-

gestellten Schweil3stromwert erreicht. (0 - 10 s)

V - LED
Zweite SchweilRstromstufe oder Grundstrom.
Dieser Strom ist stets ein Prozentsatz des

T-LED
Hauptschweil3strom. (10 - 140 A bei MMA
und von 5 - 160 A bei WIG)

Hauptstroms.

U-LED
Impulsfrequenz (0,1 bis 250 Hz)

- Impulszeit und Grundzeit sind gleich.

W - LED

Slope down. Dies ist das Zeitintervall, in dem

der Strom den Mindestwert erreicht und der
Lichtbogen geléscht wird (0 - 10 s).

X -LED
uPost gas. Zum Einstellen der Dauer des Gasaustritts
nach Abschlu der SchweiRung. (0 - 30 s)

Achtung: es leuchten nur die dem gewdhlten
Schweil3proze entsprechenden LEDs auf, beim WIG-
Konstantstromschweillen leuchtet zum Beispiel nicht die
LED U auf, welche die Impulsfrequenz reprasentiert.

Die einzelnen LEDs zeigen den Parameter an, der mit dem
Regler AA innerhalb des Zeitraums, in dem die LED leuch-
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tet, eingestellt werden kann. 5 Sekunden nach der letzten
Anderung erlischt die betreffende LED und es wird der
Hauptschweil3strom angezeigt; aul’lerdem leuchtet die
zugehdrige LED T auf.

AE - 10-POLIGE STECKDOSE

An diese Steckdose koénnen folgende Fernregler
angeschlossen werden:

a) FuBregler

b) Brenner mit Start-Taster

c) Brenner mit Potentiometer

d) Brenner mit UP/DOWN-Steuerung usw.

AD - ANSCHLUSS (1/4 GAS)
@ Hier wird der Gasschlauch des WIG-

Schlauchpakets angeschlossen.

AB - Ausgangsklemme Minuspol (-)

AG - Gas-Speiseanschlul

=== AH - - Steckdose

Fur den Anschluss des Kihlaggregats Art.
1341

Al - Steckvorrichtung
Dreipolige Steckvorrichtung fiir den Anschluss

3.3. ALLGEMEINE HINWEISE

Vor Gebrauch dieser Schwei3maschine die Normen CEIl 26-
23/ IEC-TS 62081 aufmerksam lesen; aul3erdem sicherstel-
len, daR die |Isolierung der Leitungen, der
Elektrodenspannzange, der Steckdosen und der Stecker
intakt ist und daB Querschnitt und Lange der
Schweilleitungen mit dem verwendeten Strom vertréaglich
sind.

3.4. SCHWEISSEN MIT UMHULLTEN ELEKTRODEN
(MMA)

- Sicherstellen, dal? sich Schalter AF in Schaltstellung O
befindet. Dann die Kabel unter Beachtung der vom
Hersteller der verwendeten Elektroden verlangten Polung
anschlielen. AulRerdem die Klemme des Massekabels an
das Werkstlick so nahe wie mdglich an der Schweil3stelle
anschlieen und sicherstellen, dal ein guter elektrischer
Kontakt gegeben ist.

- Niemals (gleichzeitig den Brenner oder
Elektrodenspannzange und die Masseklemme berihren.
- Die Maschine mit dem Schalter AF einschalten.

Durch Dricken von Drucktaster A das SchweilBverfahren
MMA waéhlen; die LED B leuchtet.

- Den Strom in Abhéngigkeit vom Elektrodendurchmesser,
der Schweillposition und der auszuftihrenden Art von
Schweilverbindung einstellen.

- Nach Abschluf} des Schweildvorgangs stets das Gerat aus-
schalten und die Elektrode aus der Elektrodenspannzange
nehmen.

die

3.5. WIG-SCHWEISSEN

Bei Wahl des Verfahrens WIG AC [EEA kann man
Aluminium, Alulegierungen, Messing und Magnesium
schweiRen; bei Wahl von WIG DCIEZXE  kann man hin-

gegen rostfreien Stahl, Eisen und Kupfer schweifl3en.

Den Steckverbinder des Massekabels an den Pluspol (+) der
Schweilmaschine und die Klemme an das Werkstiick
mdglichst nahe bei der Schweil3stelle anschliel3en; sicher-
stellen, daR ein guter elektrischer Kontakt gegeben ist.

des Kabels des Druckschalters des Den WIG-Brenner an den Minuspol (-) der Schweilmaschi-
Kihlaggregats. ne anschliel3en.
Den Steckverbinder der Steuerleitung des Schlauchpakets
an die Steckdose AE der SchweiBmaschine anschliel3en.
D.C A.C. (Frequenz 50 Hz)
e Pos. Max. Einbrandwirkung |Pos. Symmetrische Verteilung | Pos. Max. Reinigungseffekt
Elektroden typ®|  \Wolfram Reines Wolfram Reines Wolfram Reines Wolfram
Thorium 2% Wolfram Zr 0,8% Wolfram Zr 0,8% Wolfram Zr 0,8%
gv Rot Grin Weil3 Grin Weil3 Grin Weil3
1,6 70A + 150A | 50A + 100A | 70A + 150A | 30A + 60A 50A + 80A 20A + 40A 30A + 60A
2,4 150A + 250A | 100A + 160A | 140A + 235A| 60A + 120A | 80A + 140A | 40A + 100A | 60A + 120A
3,2 200A + 350A | 150A + 210A| 225A + 325A| 80A + 160A | 100A + 180A| 60A + 140A | 80A + 160A
4 300A + 400A | 200A + 275A | 300A + 400A | 100A + 240A | 150A + 280A | 80A + 200A | 150A + 250A
Tabelle A




Den AnschluB des Gasschlauchs des Schlauchpakets an
den AnschlulR AD der Maschine und den vom
Druckminderer der Gasflasche kommenden Gasschlauch
an den Gasanschluf? AG anschlieRRen.

Die Maschine einschalten.

Keinesfalls spannungfiihrende Teile und die
Ausgangsklemmen berthren, wenn das Geréat eingeschaltet
ist.

Beim ersten Einschalten der Maschine Verfahren und
Betriebsart mit den Drucktastern A und E wahlen; auf3erdem
die Schweil3parameter mit der Taste P und dem Regler AA
wie in Abschnitt 3.2 beschrieben einstellen.

Typ und Durchmesser der zu verwendenden Elektrode mis-
sen nach Tabelle A gewahlt werden:

Der ShutzgasfluR muR auf einen Wert (Liter/Minute) einge-
stellt werden, der ungefahr dem Sechsfachen des
Elektrodendurchmessers entspricht.

Bei Verwendung von Zubehor wie Gaslinsen kann die Gas-
Liefermenge auf ungefdahr das Dreifache des
Elektrodendurchmessers gesenkt werden. Der Durchmesser
der Keramikdise mufl dem Vier- bis Sechsfachen des
Elektrodendurchmessers entsprechen.

Augenschutzglaser DIN 10 bis 75 A und DIN 11 ab 75 A
aufwarts verwenden.

3.5.1 Kuhlaggregat (Art.1341).
Fur einen wassergekihlten Brenner das Kihlaggregat
verwenden.

3.5.1.1 BESCHREIBUNG DER
SCHUTZEINRICHTUNGEN
-Sicherheitsvorrichtung fur die Kontrolle des
Kuhlflissigkeitsdrucks
Diese Schutzfunktion wird von einem Druckwéachter reali-
siert, der sich auf der Kuhlmitteldruckleitung befindet und
einen Mikroschalter steuert. Ein ungentigender Druck wird
durch die blinkende Anzeige H20 auf dem Display Z signa-
lisiert.

3.5.1.2 INBETRIEBNAHME

Verschluss aufschrauben und den Behalter fiillen (das Gerat
enthalt bei Lieferung rund einen Liter Flissigkeit).

Es ist wichtig, regelmafig durch das Langloch zu kontrollie-
ren, dass der Flissigkeitspegel an der MAX-Markierung ist.
Als Kuhlflissigkeit Wasser (vorzugsweise destilliert) mit
Alkohol verwenden. Der Alkoholanteil ist in der nachstehen-
den Tabelle angegeben:

Temperatur Wasser/Alkohol
0°C bis -5°C 41/11
-5°C bis -10°C 381/1.21

HINWEIS: Wenn die Pumpe trocken lauft, muss man die
Leitungen entliften.

In diesem Fall die Stromquelle ausschalten, den Behalter fiil-
len, einen Schlauch dem Anschluf? (&) anschlieRen.

Den Steckverbinder des Druckschalters und das Netzkabel
an die Steckdosen Al und AH anschlief3en.

Vor dem Einschalten der Stromquelle das Kuhlaggregat ein-
schalten. Wenn das Kuhlaggregat versehentlich nicht einge-
schaltet wurde, funktioniert die Stromquelle nicht und auf
ihrem Display blinkt die Anzeige H20. Zur Abhilfe muss man
lediglich die Stromquelle ausschalten, das Kiihlaggregat ein-

schalten und dann wieder die Stromquelle einschalten.

Das Kihlaggregat ist nur bei den WIG-Verfahren aktiv.
Wenn man nach dem Einschalten nicht den Brennertaster
driickt, schaltet sich das Kihlaggregat nach 30 Sekunden
aus.

Nach dem SchweiRen bleibt das Kihlaggregat noch 3
Minuten eingeschaltet. Zum erneuten Aktivieren muss man
lediglich den Brennertaster driicken oder wieder mit dem
SchweilRen beginnen.

4 FERNREGLER UND ZUBEHOR
Zum Regulieren des Schweil3stroms konnen an diese

Schweilmaschine die folgenden Fernsteuerungen angesch-
lossen werden:

Art. 193 FuBregler (fir das WIG-Schweil3en)

Art. 1260 Brenner BINZEL “ABITIG 200” (200A -

35%) - m4

Art. 1262 Brenner BINZEL “ABITIG 200” Up/Down

(200A — 35%) — m4

Art. 1256 Wassergekuhlter Brenner BINZEL “ABITIG
450 W” (450A) — m4

Art. 1258 Wassergekuhlter Brenner BINZEL “ABITIG
450 W Up/Down” (450A) — m4

Art. 1655 Wagen fur den Transport der Stromquelle

Art. 1192 + Art. 187 (Gebrauch beim MMA-Schweif3en)
ART. 1180 Steckdose fir den gleichzeitigen AnschluR des
Brenners und des Fulireglers.

Mit diesem Zubehdr kann Art. 193 in jeder Betriebsart des
WIG-Schweilverfahrens verwendet werden.

Die Stellteile, die ein Potentiometer einschlie3en, regeln
den Schweil3strom vom Minimum bis zum maximalen,
mit Regler AA einstellten Strom.

Die Stellteile mit UP/DOWN-Steuerung regeln den
Schweil3strom vom Minimum bis zum Maximum.



